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aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

ADEX-Grylewicz Sp. J.
ul. Towarowa 23, 43-100 Tychy

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyroboéw pod nazwa;

t aczniki RENOVADEX® Rx
do mocowania termoizolacji

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry stanowi integralng czes¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznos$ci:

DYREKTOR
30 marca 2017 r. Ins i Budowlane]
Zatacznik: \ N | , Marek/éproﬁ

Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 30 marca 2012 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8880/2012 zawiera 23 strony. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg taczniki RENOVADEX® Rx
do mocowania termoizolacji. Producentem wyrobéw objetych Aprobatg jest firma
ADEX-Grylewicz Sp. z 0.0., ul. Towarowa 23, 43-100 Tychy.

Elementami sktadowymi tgcznikéw RENOVADEX® Rx sq: tuleja tworzywowa (korpus)
z polipropylenu (PP) ze strefg gwintowang i otworami iniekcyjnymi, talerzyki dociskowe
z poliamidu (PA) i wbijany do tulei trzpien rozporowy. Trzpien wykonywany jest z polipropylenu
(PP) lub ze stali zwyklej, weglowej i ocynkowany elektrolitycznie powtoka cynkowa o grubosci nie
mniejszej niz 5 ym.

taczniki RENOVADEX® Rx moga by¢ dostarczane wraz z klejem poliuretanowym
RENOVADEX® PU, ktéry w trakcie montazu, po dokreceniu talerzykdéw dociskowych, jest
wprowadzany metodg iniekcji w strefe zakotwienia tgcznika.

Asortyment wyrobdw objetych Aprobatg obejmuje nastepujace taczniki:
RENOVADEX® Rx240 Txi (rys. 1) — z trzpieniem tworzywowym dtugosci 240 mm,

—  RENOVADEX® Rx240/70 Txi (rys. 2) — z trzpieniem tworzywowym dzielonym 70/170 mm,
do wykonywania zamocowan z jednoczesng iniekcjg kleju poliuretanowego
RENOVADEX® PU,

~  RENOVADEX® Rx240 STxi (rys. 3) — z trzpieniem stalowym dtugosci 240 mm,

~ RENOVADEX® Rx240/15/240 STxi (rys. 4) — z trzpieniem stalowym dtugosci 240 mm
i trzpieniem tworzywowym krotkim, dtugosci 15 mm, do wykonywania zamocowan
z jednoczesng iniekcjg kleju poliuretanowego RENOVADEX® PU.

W powyzszych nazwach tacznikow ,x” oznacza liczbe talerzykéw dociskowych (1 lub 2).

Ksztatt tacznikdéw RENOVADEX® Rx pokazano na rys. 1 + 5, a ich wymiary
przedstawiono w tablicach 1 + 4. Przyklad zamocowania wykonanego z zastosowaniem kleju
poliuretanowego RENOVADEX® PU i tacznikéw objetych Aprobatg pokazano na rys. 6.

Wymagane wiasciwosci techniczne tacznikow RENOVADEX® Rx podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki RENOVADEX® Rx sg przeznaczone do mechanicznego mocowania izolacji
cieplnej z ptyt styropianowych lub z wetny mineralnej do nastepujacych podtozy:
—  betonu zwyktego klasy nie nizszej niz C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003/A2:2006,
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—  cegly ceramicznej petnej klasy nie nizszej niz 20 wg normy PN-EN 771-1:2011,
— elementéw z betonu komdrkowego (gazobetonu) klasy nie nizszej niz 600 wg normy PN-

EN 771-4:2011,

—  pustakéw ceramicznych poryzowanych klasy nie nizszej niz 15 wg normy PN-EN 771-

1:2011.

taczniki RENOVADEX® Rx moga byC¢ stosowane do mocowania termoizolacji z ptyt
styropianowych w systemach ocieplen:

e Scian zewnetrznych budynkéw nowowznoszonych i uzytkowanych, bez istniejacego
ocieplenia, lub

e Scian zewnetrznych budynkéw w przypadkach, gdy istniejace ocieplenie nie spetnia
wymagan cieplnych lub z uwagi na stan techniczny wymaga renowac;ji.

taczniki RENOVADEX® Rx moga byC¢ stosowane do mocowania termoizolacji z ptyt
z weiny mineralnej w systemach ocieplen scian zewnetrznych budynkéw nowowznoszonych
i uzytkowanych.

taczniki RENOVADEX® Rx sg przeznaczone do wykonywania zamocowan punktowych
(bez kleju poliuretanowego) Iub punktowo-ptaszczyznowych (w przypadku dodatkowego
zastosowania kleju poliuretanowego RENOVADEX® PU). Mocowanie punktowo-ptaszczyznowe
stosuje sie w przypadku wykonywania ocieplen z zastosowaniem ptyt styropianowych. Iniekcja
kleju poliuretanowego RENOVADEX® PU, wprowadzanego przez otwory w tulei tgcznika, stuzy
wzmocnieniu wezta kotwigcego i zespoleniu ptyt styropianowych miedzy sobg (w przypadku
termorenowacji) oraz z podtozem (rys. 6). Zastosowanie kleju poliuretanowego ogranicza
wzajemne przemieszczanie sie warstw izolacji cieplnej.

Nosnosci zamocowan tgcznikéw objetych Aprobatg podano w tablicach 5 + 9. Parametry
montazu tacznikéw podano w tablicy 10. Liczbe tacznikéw na 1 m? powierzchni ocieplenia nalezy
okresla¢ na podstawie obliczen statycznych, uwzgledniajgc nosnosci podane w tablicach 5 + 9.

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng $rodowiska taczniki RENOVADEX® Rx
z trzpieniem stalowym nalezy stosowac zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN
ISO 12944-2:2001 i PN-EN 12500:2002.

Wykonanie zamocowania wielopunktowego przy uzyciu tgcznikéw RENOVADEX® Rx
polega na wydrgzeniu w mocowanym materiale izolacyjnym otworu o okreslonej Srednicy
i gtebokosci, stuzacego do zagtebionego montazu nakrecanych talerzykéw dociskowych,
a nastepnie wywierceniu w podfozu otworu o $rednicy i gtebokosci zgodnych z podanymi
w tablicy 10. Tuleja tgcznika RENOVADEX® Rx umieszczana jest w wywierconym w podtozu
otworze na petng dtugos¢ strefy kotwigcej, nastepnie w tuleje wbija sie trzpien rozporowy

(odpowiednio tworzywowy lub stalowy), powodujacy trwate zakotwienie mechaniczne tacznika w
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podifozu. Tuleja tgcznika ma strefe gwintowang o dlugosci 120 mm, na ktérg nakrecane sag
talerzyki dociskowe.

W metodzie mocowania punktowo-ptaszczyznowego wykonuje sie iniekcje kleju
poliuretanowego RENOVADEX® PU poprzez otwory iniekcyjne w tulei tacznika. W
zamocowaniach z zastosowaniem fgcznika RENOVADEX® Rx240/70 Txi z trzpieniem
tworzywowym, trzpien dzielony jest na czes$¢ krotka, dtugosci 70 mm, ktéra stuzy jako element
rozporowy i cze$¢ pozostatg, dluga, wktadang do otworu tulei po wykonaniu iniekcji kleju. W
zamocowaniach z zastosowaniem tgcznika RENOVADEX® Rx240/15/240 STxi z trzpieniem
stalowym i trzpieniem tworzywowym krotkim, trzpien stalowy stuzy jako element rozporowy,
a trzpien tworzywowy do mocowania wstepnego, zostaje w otworze po wbiciu trzpienia
stalowego.

Mocowanie nowej warstwy izolacji cieplnej ze styropianu na istniejgcym uktadzie
ociepleniowym polega na zamocowaniu mechanicznym obu warstw izolacji (starej i nowej) metodg
punktowg przy uzyciu jednej tulei facznika i dwoch nakrecanych talerzykéw dociskowych. Po
zamocowaniu mechanicznym wykonuje sie iniekcje kleju poliuretanowego RENOVADEX® PU w
przestrzenie miedzy ptaszczyznami izolacji i podifoza. Talerzyki dociskowe powinny byc¢
umieszczone we frezowanych zagtebieniach, tzw. ,gniazdach”, wykonanych w plytach
styropianowych. W przypadku mocowania nowej izolacji ze styropianu o grubosci do 5 cm, na
istniejgcym ociepleniu, obszar wokét talerzyka dociskowego moze zostaé wzmocniony poprzez
zastosowanie naktadek z siatki z witdkna szklanego (rys. 5), mocowanych wokdt frezowanych
zagtebien.

Mocowanie izolacji cieplnej metoda punktowo-ptaszczyznowg z zastosowaniem kleju
poliuretanowego RENOVADEX® PU powinno byé wykonywane przez firmy przeszkolone przez
Producenta tgcznikow.

Przy wykonywaniu ocieplen na istniejgcych ociepleniach, do mocowania ptyt
styropianowych nalezy stosowac taczniki, ktérych dtugos¢ powinna byé sumag catkowitej grubosci
starego ocieplenia, grubosci ,nowego” materiatu izolacyjnego (z uwzglednieniem gtebokosci
frezowanego zagtebienia, jezeli wystepuje) oraz gtebokosci zakotwienia w podtozu.

taczniki RENOVADEX® Rx powinny byé stosowane zgodnie z projektem technicznym,
opracowanym dla okreslonego obiektu budowlanego.

Projekt powinien uwzgledniac:

— obowigzujgce normy i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegdlnosci rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. nr 75/2002, poz. 690, z pézniejszymi
zZmianami),

— postanowienia niniejszej Aprobaty Technicznej ITB,
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— instrukcje stosowania opracowang przez Producenta tgcznikéw,
Projekt powinien okresla¢ co najmniej:

— sposob przygotowania podtoza,

— grubosc ptyt izolacyjnych,

— rodzaj, liczbe i rozmieszczenie tgcznikow mechanicznych.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA
3.1. Materiaty

Tuleje tacznikow RENOVADEX® Rx powinny byé wykonane z polipropylenu Hostacom
M2R19L, charakteryzujacego sie krzywa réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC), zgodng ze
wzorcem, ustalonym w procedurze aprobacyijne;.

Trzpienie tworzywowe tacznikow RENOVADEX® Rx240 Txi i RENOVADEX® Rx240/70
Txi powinny by¢ wykonane z polipropylenu Hostacom M2R19L.

Trzpienie stalowe tgcznikéw RENOVADEX® Rx240 STxi i RENOVADEX® Rx240/15/240
STxi powinny by¢ wykonane ze stali niskoweglowej gatunku S235JR wedlug normy PN-EN
10025-2:2007 i pokryte warstwg cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 um, spetniajacg wymagania
normy PN-EN ISO 4042:2001/Ap1:2004 lub PN-EN 12329:2002.

Talerzyki dociskowe tgcznikow RENOVADEX® Rx powinny by¢ wykonane z poliamidu

Tarnamid (PA66) wzmocnionego widoknem szklanym.

3.2. Laczniki RENOVADEX® Rx

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztalt i wymiary facznikédw objetych Aprobatg powinny byc¢

zgodne zrys. 1 + 5 i tablicami 1 + 4.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie korpuséw i trzpieni powinny byé gtadkie, bez

peknie¢, naderwan, wypuktosci i wklesniec.

3.2.3. Sztywnos¢ talerzyka. Charakterystyczna sztywnos$c¢ talerzyka dociskowego nie

powinna by¢ mniejsza niz 0,30 kN/mm.

3.24. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow. Nosnosci
charakterystyczne zamocowan tgcznikow, objetych Aprobatg, na wyrywanie z podtoza i Scinanie,

nie powinny by¢ mniejsze niz podane w tablicach 5 + 7.
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3.2.5. Odpornosé na obcigzenie wiatrem. Wartosci sity niszczacej w badaniu na
przecigganie tgcznikow oraz w badaniu oddziatywania statycznego przez blok piankowy nie

powinny by¢é mniejsze niz podane w tablicach 8 i 9.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby objete Aprobatg powinny by¢ pakowane w oryginalne opakowania Producenta
oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajgcy niezmiennos¢ ich ksztattu
i witasciwosci technicznych. Na kazdym opakowaniu powinna byé zamieszczona etykieta

zawierajgca co hajmniej nastepujace dane:

nazwe i adres Producenta,
— nazwe handlowg i oznaczenie wyrobu,
— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8880/2012,
— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,
— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
—  znak budowlany.

Sposob oznaczania wyrobdw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004,
poz. 2041 ).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna ITB, moga by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnos$ci, wydat
krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8880/2012 i oznakowat wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci tacznikéw
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RENOVADEX® Rx do mocowania termoizolacji z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8880/2012
dokonuje Producent, stosujgc system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje

zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8880/2012, na podstawie:
a) zadania producenta:

— wstepnego badania typu,

— zakfadowej kontroli produkcji,

— badan gotowych wyrobow (probek) pobranych w zakladzie produkcyjnym,
przeprowadzonych zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym badania wg
p.5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zaktadu

produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny i

akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane witasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu tacznikéw objetych Aprobatg obejmuje:
a) nosnosci obliczeniowe zamocowan fgcznikow,
b) odpornosé na obcigzenie wiatrem,
c) grubos¢ powitoki cynkowej na trzpieniu stalowym,
d) krzywg DSC tworzywa tulei,
e) sztywnos¢ talerzyka.
Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia witasciwosci

techniczno — uzytkowych wyrobéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuije:

1) specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skladnikow,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badah oraz wediug zasad

i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
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technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobow o wymaganych wiasci-

wosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8880/2012. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdlne wyroby lub
partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i

odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
— badania biezace,

— badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
— ksztattu i wymiaréw,
— wygladu zewnetrznego,

— grubosci powtoki cynkowej na trzpieniu stalowym.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

— nosnosci charakterystycznych zamocowanych tgcznikow,

— krzywej DSC tworzywa tulei.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢é wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okresdlona w doku-
mentacji zaktadowej kontroli produkgciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzaé
za pomocyg przyrzadéw pomiarowych zapewniajacych uzyskanie dokfadnosci pomiaru do 0,1 mm.

Ksztalt nalezy sprawdzac przez poréwnanie z rysunkiem technicznym.
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5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy

wykonywaé wizualnie, okiem nieuzbrojonym, w Swietle dziennym.

5.6.3. Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej. Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowe;j
nalezy wykonywac¢ wedtug normy PN-EN ISO 3497:2004 lub PN-EN ISO 2178:1998.

5.6.4. Sprawdzenie krzywej DSC. Sprawdzenie krzywej réznicowej kalorymetrii
skaningowej (DCS) tworzywa, z jakiego wykonana jest tuleja, nalezy wykonywaé¢ wedtug normy PN-
EN ISO 11357-1:2009.

5.6.5. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tacznikéw. Sprawdzenie
nosnosci charakterystycznych zamocowan tgcznikow nalezy wykonywaé na tgcznikach osadzonych w
podtozu. Pomiaru sit nalezy dokonywaé za pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej
wartosci sity niszczacej, umozliwiajacego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Btad

pomiaru nie powinien przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.
5.6.6. Sprawdzenie odpornosci na obcigzenie wiatrem. Sprawdzenie odpornosci na
obcigzenie wiatrem (badania na przecigganie tacznika i oddziatywanie statyczne przez blok piankowy)

nalezy wykonywa¢ wedtug Wytycznych do europejskich aprobat technicznych ETAG 004.

5.6.7. Sprawdzenie sztywnosci talerzyka. Sprawdzenie sztywnoéci talerzyka powinno

by¢ przeprowadzone zgodnie z Raportem Technicznym EOTA TR 026.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8880/2012 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnosé¢ tgcznikow RENOVADEX® Rx do stosowania w budownictwie, w zakresie wynikajacym
z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane
przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wtasciwosciom
uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowag
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8880/2012 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw
o0 ochronie wiasnoéci przemystowej, a w szczegolnodci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z
dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo Wiasnosci Przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117). Zapewnienie

tych uprawnien nalezy do obowigzkdéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wtasciwg
jakos¢ wyrobu, a wykonawcéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za jego witasciwe

zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tgcznikow RENOVADEX® Rx nalezy

zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8880/2012.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8880/2012 jest wazna do 30 marca 2017 r.

Waznos$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whnioskodawca lub formalny nastepca wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206-

1:2003/A2:2006

PN-EN 771-1:2011

PN-EN 771-4:2011

PN-EN 10152:2011

PN-EN 10025:2007

PN-EN 12329:2002

PN-EN 12500:2002

PN-EN I1SO 4042:2001

PN-EN ISO 3497:2004

PN-EN ISO 11357-1:2009

Beton. Czesc 1: Wymagania, wiasSciwosci, produkcja i zgodnoSc

Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czes¢ 1: Elementy
murowe ceramiczne

Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czes¢ 4: Elementy
murowe z autoklawizowanego betonu komérkowego

Stal niskoweglowa. Wpyroby ptaskie walcowane na zimno,
ocynkowane elektrolitycznie

Wyroby  walcowane na gorgco z  niestopowych  stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy

Ochrona metali przed korozjg. Elektrolityczne powfoki cynkowe z
dodatkowq obrébkq na zelazie lub stali

Ochrona materiatow metalowych przed korozjg. Ryzyko korozji w
warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja, okreSlanie | ocena
korozyjnosci atmosfery

Czesci ztgczne. Powtoki elektrolityczne

Powtoki metalowe. Pomiary grubos$ci powtok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

Tworzywa sztuczne. Réznicowa kalorymetria skaningowa (DSC).

Czes¢ 1: Zasady ogdlne
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PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za

pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes$¢ 2: Klasyfikacja

Srodowisk
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do
probki
ETAG 004 Ztozone systemy izolacji cieplnej z wyprawami tynkarskimi
Raport Techniczny OkreSlanie sztywnosci talerzyka facznikow tworzywowych do
EOTA TR 026 mocowania warstwy izolacyjnej ocieplen $cian zewnetrznych

Raporty i sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

LOKO00-2135/11/Z000SK. Raport z badan systemu docieplen przy uzyciu tacznikéw
RENOVADEX Rx 240x12. Oddziat Slaski w Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej w
Warszawie. Laboratorium £acznikéw i Wyrobéw Budowlanych LOK, Katowice, 2011 r.
LOKO00-2461/11/Z000SK. Raport z badan tacznikbw RENOVADEX Rx 240x12. Oddziat
Slaski w Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie. Laboratorium tacznikow i
Wyrobéw Budowlanych LOK, Katowice, 2011 r.

LOKO00-2805/11/Z000SK. Raport z badan tacznikbw RENOVADEX Rx 240x12. Oddziat
Slaski w Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie. Laboratorium tacznikéw i
Wyrobéw Budowlanych LOK, Katowice, 2011 r.

Ocena techniczna do raportow 2z badan Nr LOKO00-2135/11/Z000SK, LOKOO-
2461/11/Z000SK, LOK00-2805/11/Z000SK, LOKO00-2806/11/Z000SK. Oddziat Slaski w
Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie. Laboratorium tgacznikéw i Wyrobdw
Budowlanych LOK, Katowice, 2011 r.

241-84/2012. Badanie krzywej roznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) tworzywa, Instytut
Inzynierii Materiatdw Polimerowych i Barwnikéw, Oddziat Zamiejscowy Farb i Tworzyw w
Gliwicach, Gliwice, 2012r.



AT-15-8880/2012 14/23

Rys. 1.
Rys. 2.
Rys. 3.

Rys. 4.

Rys. 5.

Rys. 6.

Tablica 1.
Tablica 2.
Tablica 3.

Tablica 4.

Tablica 5.

Tablica 6.

Tablica 7.

Tablica 8.

Tablica 9.

Tablica 10.

RYSUNKI | TABLICE

tacznik RENOVADEX® Rx240 Txi z trzpieniem tworzywowym ...................

tacznik RENOVADEX® Rx240/70 Txi z trzpieniem tworzywowym dzielonym..

tacznik RENOVADEX® Rx240 STxi z trzpieniem stalowym ........................

tacznik RENOVADEX® Rx240/15/240 STxi z trzpieniem stalowym i

EWOIZYWOWYIM ..ot e e anee e s
Talerzyk dociskowy i nakfadka z siatki z widkna szklanego .........................

Zamocowanie punktowo-ptaszczyznowe z zastosowaniem kleju

poliuretanowego RENOVADEX® PU ..ot
Wymiary facznikow RENOVADEX® Rx z trzpieniem tworzywowym ...............
Wymiary facznikow RENOVADEX® Rx z trzpieniem tworzywowym dzielonym
Wymiary facznikow RENOVADEX® Rx z trzpieniem stalowym.......................

Wymiary facznikow RENOVADEX® Rx z trzpieniem stalowym i

EWOTZYWOWY M. . et ee s

Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan tgcznikéw
RENOVADEX® RX Na WYrywanie Z POHOZA. ............eoecoeeeereeeeseeseeeereeeeseeesseees

Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan tgcznikéw

RENOVADEX® Rx z trzpieniem stalowym na Scinanie...............cccccveiieenen.

Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan tgcznikéw

RENOVADEX® Rx z trzpieniem tworzywowym na $cinanie...............ccccceeeeens

Odpornosc¢ na obcigzenie wiatrem. Nosnosci charakterystyczne zamocowan

tacznikow RENOVADEX® Rx na przecigganie tba przez ptyte styropianowa....

Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem. Oddziatywanie statyczne przez blok

piankowy — mocowanie z zastosowaniem kleju RENOVADEX® PU...................

Parametry montazu tacznikéw RENOVADEX® RX .....coveveieieeiiiiieiiie,

15

16

17

18

19

20

21

21

21

21

22

22

22

23

23

23



AT-15-8880/2012 15/23

i L

B
o]

L1

==]
£

le

de

=z}
e

d1

12

Rys. 1. tacznik RENOVADEX® Rx240 Txi z trzpieniem tworzywowym
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Rys. 2. Lacznik RENOVADEX® Rx240/70 Txi z trzpieniem tworzywowym
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Rys. 3. Lacznik RENOVADEX® Rx240 STxi z trzpieniem stalowym
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Rys. 4. Lacznik RENOVADEX® Rx240/15/240 STxi z trzpieniem stalowym

i trzpieniem tworzywowym
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L1

Rys. 5. Talerzyk dociskowy i naktadka z siatki z wiékna szklanego

L1 =250 mm; L2 =200 mm
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Talerzyk 1

mocowanie
starego uktadu

Talerzyk 2

mocowanie
nowego uktadu

Zatyczka
termoizolacyjna
Ogranicznik
zaglebienia
Otwor
iniekcyjny

Placki klejowe

Iniekcja kleju
poliuretanowego

Trzpien stalowy
c lub
tworzywowy

R ——

Rys. 6. Zamocowanie punktowo-ptaszczyznowe z zastosowaniem kleju poliuretanowego
RENOVADEX® PU
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Tablica 1. Wymiary tgcznikow RENOVADEX® Rx z trzpieniem tworzywowym

Tuleja (korpus) Trzpien tworzywowy Talerzyk
Oznaczenie tacznika
her, D, dg, de, di, L, Lg, L, Lk, Dy, dy, L, D,
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
RENOVADEX® Rx240T1i
® i 60 12 12 13,6 12 240 105 75 60 8,4 7,2 235 60
RENOVADEX"™ Rx240T2i
Dopuszezaine odehylki | 404 | 404 | 20,1 | 201 | 201 | 20,1 | 201 | 204 | 20,1 | 202 | 202 | 202 | 102
wymiarow

Tablica 2. Wymiary tgcznikdw RENOVADEX® Rx z trzpieniem tworzywowym dzielonym

Tuleja (korpus) Trzpien tworzywowy Talerzyk
Oznaczenie tacznika
hes, D, dg, de, di, L, Lg, L, L, Dy, | D dy, da, L4, Lo, D,
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
RENOVADEX® Rx240/70 T1i
o | 60 | 12 | 12 | 136 | 12 | 240 | 105 | 75 | 60 |84 |78 | 78| 71 | 165 | 70 60
RENOVADEX® Rx240/70 T2i
Dopuszezaine odehylki | 40 1 | 401 | 0,1 | 20,1 | 20,1 | £0,1 | 20,1 | 0,1 | 0,1 | 20,2 | 202 [ 0,2 | 20,2 | 02 [ 40,2 | 0,2
wymiaréw
. . o ® . .
Tablica 3. Wymiary fgcznikéw RENOVADEX™ Rx z trzpieniem stalowym
Tuleja (korpus) Trzpien stalowy Talerzyk
Oznaczenie tacznika
her, D, dg, d,, di, L, Les L., L, D,, di, L, D,
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
RENOVADEX® Rx240 ST1i
o . 60 12 12 | 136 | 12 | 240 | 105 | 75 60 8,4 72 | 235 60
RENOVADEX® Rx240 ST2i
Dopuszczalne odchyti £0,1 | £0,1 | 201 | £01 | 20,1 | 201 | %01 | 20,1 | 201 | 202 | 202 | %02 | 202
wymiaréw

Tablica 4. Wymiary tgcznikow RENOVADEX® Rx z trzpieniem stalowym i tworzywowym

Trzpien Trzpien Talerzy
Korpus tworzywow stalow k
Oznaczenie tacznika ywowy y
heo | D, | dg | de | do | L | Ly | Lo | L [ Dy | &y | L [ Dy [ &y | L | D,
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
RENOVADEX® Rx240/15/240 ST1i
. "] 60| 12| 12 |136| 12 |240 | 105 | 75 | 60 | 7,2 | 71 | 20 | 80 | 7.0 | 235 | 60
RENOVADEX® Rx240/15/240 ST2i
Dopuszczalne odchyti £0,1 | 20,1 | £0,1 | 40,1 [ 20,1 | 20,1 | 0,1 | 20,1 | 20,1 | 20,2 | 20,2 [ 20,2 [ 20,2 [ 20,2 [ 20,2 | 20,2
wymiarow
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Tablica 5. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan tgcznikow RENOVADEX® Rx
na wyrywanie z podtoza

Glgbokosc Nosnos¢ Nosnos¢
Poz. Rodzaj podtoza zakotwienia . .
charakterystyczna, kN obliczeniowa, kN
her, mm

1 2 3 4 5

1 | Beton zwykly klasy C20/25 " 0,75 0,40

2 | Cegla ceramiczna petna klasy 20 2) 0,75 0,40

60
3 | Beton komorkowy klasy 600° 0,75 0,40
Pustak ceramiczny poryzowany
4 klasy 15 ? 0,75 0,40

Y wedtug normy PN-EN 206-1:2003; 2 wedtug normy PN-EN 771-1:2011;
¥ wedtug normy PN-EN 771-4:2011

Tablica 6. Nos$nosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan tgcznikow RENOVADEX® Rx
Z trzpieniem stalowym na Scinanie — przy facznej grubosci starej i nowej izolacji do 25 cm

Gigbokos¢ Nognosé Nognosé
Poz. Rodzaj podioza zakotwienia . .
charakterystyczna, kN obliczeniowa, kN
her, mm

1 2 3 4 5

1 | Beton zwykly klasy C20/25 " 2,50 1,50

2 | Cegta ceramiczna petna klasy 20 2) 0,75 0,40

60
3 Beton komdrkowy klasy 600 0,75 0,40
Pustak ceramiczny poryzowany
* | Kasy 152 0,75 0,40

K wedtug normy PN-EN 206-1:2003; 2 wedtug normy PN-EN 771-1:2011;
® wedtug normy PN-EN 771-4:2011

Tablica 7. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan tacznikow RENOVADEX® Rx

z trzpieniem tworzywowym na scinanie — przy facznej grubosci starej i nowej izolacji do 15 cm

Gigbokos¢ Nos$nosé No$nosé
Poz. Rodzaj podtoza zakotwienia . .
charakterystyczna, kN obliczeniowa, kN
her, mm

1 2 3 4 5

1 | Beton zwykly klasy C20/25 " 0,75 0,40

2 | Cegta ceramiczna petna klasy 20 ? 0,75 0,40

60
3 | Beton komérkowy klasy 600% 0,75 0,40
Pustak ceramiczny poryzowany
* | Kasy 152 0,75 0,40

" wedtug normy PN-EN 206-1:2003; 2 wedtug normy PN-EN 771-1:2011;
® wedtug normy PN-EN 771-4:2011
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Tablica 8. Odpornos¢ na obcigzenia wiatrem. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikdw
RENOVADEX® Rx na przecigganie przez ptyte styropianowag

—taczniki nie usytuowane na stykach ptyt

Srednica Sita niszczaca Nosnos¢
Poz. Typ i grubosé¢ plyty styropianowej ’ charakterystyczna
talerzyka, mm kN Nge, kN
1 2 3 4 5
1 EPS TR100 grubosci 50 mm 60 0,56 0,47
2 | EPS TR100 grubosci 50 mm, z frezowanym
zagtebieniem o gtebokosci 20 mm i siatkg 60 0,82 0,80
wzmacniajgca
3 | EPS TR100 grubosci 120 mm, z frezowanym
zagtebieniem o gtebokosci 20 mm 60 0.82 0.79
4 | EPS TR100 grubosci 250 mm, z frezowanym
zagtebieniem o gtebokosci 80 mm 60 0,82 0,80

Tablica 9. Odpornos¢ na obcigzenia wiatrem. Oddziatywanie statyczne przez blok piankowy —
mocowanie z zastosowaniem kleju RENOVADEX® PU
— 6 tacznikéw nie usytuowanych na stykach ptyt (w obrebie piyty)

Poz. Typ i grubos¢ plyt styropianowych o'z::::iizie talz:ze:kn;f;m Sita niszczaca, kN
1 2 3 4 5
1 | warstwa: EPS TR100 do 80 mm grubosci RENOVADEX® . 60 18
Il warstwa: EPS TR100 do 200 mm grubosci Rx240/15/240 ST2i ’
2 |l warstwa: EPS TR100 do 80 mm grubosci RENOVADEX®
Rx240/70 T2i 60 1.8

Il warstwa: EPS TR100 do 150 mm grubosci

Tablica 10. Parametry montazu tgcznikéw RENOVADEX® Rx

Oznaczenie facznika

Srednica wierconego

Glebokos¢ zakotwienia

Minimalna gltebokosé

otworu, Res, wierconego otworu,
mm mm mm
RENOVADEX® Rx240 Txi 70
RENOVADEX® Rx240/70 Txi 70
12,25 60
RENOVADEX® Rx240 STxi 70
RENOVADEX® Rx240/15/240 STxi 80
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00-611 WARSZAWA |ul . FILTROWA 1 |tel.: (4822)8250471,(4822)8257655|fax(4822)8255286

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

tSeria: APROBATY TECHNICZNE

ANEKS nr1
DO APROBATY TECHNICZNEJ ITB
AT-15-8880/2012

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), na wniosek firmy:

ADEX-Grylewicz Sp. J.
43-100 Tychy, ul. Towarowa 23

do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8880/2012
stwierdzajgcej przydatnosé¢ do stosowania w budownictwie wyrobdéw pod nazwa:

t.aczniki RENOVADEX® Rx
do mocowania termoizolacji

wprowadza sie zmiany wyszczegdlnione na stronie 2 niniejszego Aneksu.

\
D #& EKTOR
Instytutu ecfmiki Budowlanej

[ \—""
,w;} [
A VIR S

drinz Marcin M. Kruk

Warszawa, 15 kwietnia 2016 r.

Aneks nr 1 do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8880/2012 zawiera 2 strony.
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2/2 Aneks nr 1 do AT-15-8880/2012

1. Do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8880/2012 wprowadza sie drugiego Wnioskodawce,
firme:

SKALA TYCHY Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia Sp. K.
43-100 Tychy, ul. Towarowa 23

2. W punkcie 1. Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8880/2012 zamiast zapisu:

,Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sa tgczniki RENOVADEX® Rx do mocowania
termoizolacji. Producentem wyrobéw objetych Aprobatg jest firma ADEX-Grylewicz Sp. z 0.0,
ul. Towarowa 23, 43-100 Tychy."

wprowadza sie zapis:

.Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg tgczniki RENOVADEX® Rx do mocowania
termoizolacji. Producentami wyrobéw objetych Aprobata sa firmy:
— ADEX-Grylewicz Sp. J., ul. Towarowa 23, 43-100 Tychy,
— SKAtA TYCHY Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia Sp. K., ul. Towarowa 23,
43-100 Tychy.

KONIEC
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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

ANEKS nr2
DO APROBATY TECHNICZNEJ ITB
AT-15-8880/2012

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), na wniosek firm:

ADEX-Grylewicz Sp. J.
43-100 Tychy, ul. Towarowa 23

SKALA TYCHY Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia Sp. K.
43-100 Tychy, ul. Towarowa 23

AWAX OKNA Sp. z. 0.0
43-100 Tychy, ul. Strefowa 18

do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8880/2012
stwierdzajacej przydatnoé¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa:

Laczniki RENOVADEX® Rx
do mocowania termoizolaciji

wprowadza sie zmiany wyszczegodlnione na stronie 2 niniejszego Aneksu.

DYIREKTOR
Instytutu Tlechniki Budowlanej
] £ ‘/"F__

s
—

drinzj Marcin M. Kruk

Warszawa, 29 czerwca 2016 r.

Aneks nr 2 do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8880/2012 zawiera 2 strony.
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1. Do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8880/2012 wprowadza sie trzeciego Whnioskodawce,

firme:

AWAX OKNA Sp. z. 0.0
43-100 Tychy, ul. Strefowa 18

2. W punkcie 1. Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8880/2012 zamiast zapisu:

.Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg taczniki RENOVADEX®
do mocowania termoizolacji. Producentami wyrobow objetych Aprobatg sa firmy:
— ADEX-Grylewicz Sp. J., ul. Towarowa 23, 43-100 Tychy,
— SKALA TYCHY Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp. K., ul. Towarowa
43-100 Tychy.”

wprowadza sie zapis:

.Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sa tgczniki RENOVADEX®
do mocowania termoizolacji. Producentami wyrobéw objetych Aprobatg sg firmy:
— ADEX-Grylewicz Sp. J., ul. Towarowa 23, 43-100 Tychy,
- SKALA TYCHY Spotka z ograniczong odpowiedzialno$cig Sp. K., ul. Towarowa
43-100 Tychy,
— AWAX OKNA Sp. z. 0.0, ul. Strefowa 18, 43-100 Tychy.”

KONIEC

Rx
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Rx

23,



I Il Instytut Techniki Budowlane;

00-611 WARSZAWA | ul. FILTROWA 1 |tel.: (4822)8250471,(4822)8257655|fax(4822)8255286

Czitonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria;: APROBATY TECHNICZNE

ANEKS nr3
DO APROBATY TECHNICZNEJ ITB
AT-15-8880/2012

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie

aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), na wniosek firm:

ADEX-Grylewicz Sp. J.
43-100 Tychy, ul. Towarowa 23

SKALA TYCHY Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia Sp. K.
43-100 Tychy, ul. Towarowa 23

do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8880/2012
stwierdzajacej przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

taczniki RENOVADEX® Rx
do mocowania termoizolacji

wprowadza si¢ zmiany wyszczegolnione na stronie 2 niniejszego Aneksu.

DIYREKTOR
Techiniki Budowlanej

dring. Marcin M. Kruk

Warszawa, 16 sierpnia 2016 r.

Aneks nr 3 do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8880/2012 zawiera 2 strony.
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1. Aneks nr 3 do AT-15-8880/2012 zastepuje Aneks nr 2 do AT-15-8880/2012.

2. W punkcie 1. Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8880/2012 zamiast zapisu:

,Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sa faczniki RENOVADEX®
do mocowania termoizolacji. Producentami wyrobow objetych Aprobatg sg firmy:
— ADEX-Grylewicz Sp. J., ul. Towarowa 23, 43-100 Tychy,
- SKALA TYCHY Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp. K., ul. Towarowa
43-100 Tychy.”

wprowadza sie zapis:

.Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg taczniki RENOVADEX®
do mocowania termoizolacji. Producentami wyrobéw objetych Aprobata sa firmy:

— ADEX-Grylewicz Sp. J., ul. Towarowa 23, 43-100 Tychy,

— SKALA TYCHY Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp. K., ul. Towarowa
43-100 Tychy.
taczniki RENOVADEX® Rx sg produkowane w zakfadach produkcyjnych:

— ADEX-Grylewicz Sp. J., ul. Towarowa 23, 43-100 Tychy,

— SKALA TYCHY Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp. K., ul. Towarowa
43-100 Tychy,

- AWAX OKNA Sp. z. 0.0, ul. Strefowa 18, 43-100 Tychy.”

KONIEC

Rx

23,

Rx

23,

23,
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I E Il Instytut Techniki Budowlane;

00-611 WARSZAWA |ul. FILTROWA 1 |tel.: (4822)8250471,(4822)8257655|fax(4822)8255286

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

ANEKS nr4
DO APROBATY TECHNICZNEJ ITB
AT-15-8880/2012

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), na wniosek firm:

SKALA TYCHY Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cia Sp. K.
ul. Towarowa 23, 43-100 Tychy

ADEX-Grylewicz Sp. Jawna
ul. Towarowa 23, 43-100 Tychy

do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8880/2012
stwierdzajacej przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

taczniki RENOVADEX® Rx
do mocowania termoizolaciji

wprowadza sie zmiany wyszczegolnione na stronie 2 niniejszego Aneksu.

KTOR
¢hniki Budowlanej

2. Marcin M. Kruk

Warszawa, 30 grudnia 2016 r.

Aneks nr 4 do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8880/2012 zawiera 2 strony.
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1. W punkcie ,Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny” dodaje sie poz. 6:

6. 02541/16/Z00NZK. Opinia specjalistyczna dotyczaca tgcznika RENOVADEX® Rx. Zaktad

Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki, Katowice 2016 r.

2. Przedtuza sie termin waznosci Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8880/2012 do dnia
30 marca 2020 roku.

KONIEC
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