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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-4378/2016

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firm:

SKALA TYCHY Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia Sp. K.
ul. Towarowa 23, 43-100 Tychy

ADEX-Grylewicz Sp. Jawna
ul. Towarowa 23, 43-100 Tychy

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Zestaw wyrobow do wykonywania
ocieplen $cian zewnetrznych budynkow
w tym budynkéw efektywnych energetycznie systemem

SKALA® S

w zakresie i na zasadach okres$lonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB. =

Termin waznos$ci:
27 grudnia 2021 r.

dring. Marcin M. Kruk

Zatacznik:
Postanowienia ogdélne i techniczne

Warszawa, 27 grudnia 2016 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-4378/2016 jest nowelizacja Aprobaty Technicznej ITB AT-15-4378/2013.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-4378/2016 zawiera 20 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB jest zestaw wyrobéw do wykonywania ocieplen
systemem SKALA® S:

- &cian zewnetrznych budynkéw (w tym budynkéw efektywnych energetycznie), nowowznoszonych
i uzytkowanych, bez istniejgcego ocieplenia, lub

— &cian zewnetrznych budynkow (w tym budynkéw efektywnych energetycznie), ocieplonych,
w przypadku, gdy istniejgce ocieplenie nie speinia wymagan cieplnych lub z uwagi na stan
techniczny wymaga renowaciji.

System SKALA® S jest produkowany w dwdch odmianach, réznigcych sie sposobem mocowania:
STANDARD / DUAL LAYER (system klejony lub mocowany mechanicznie z dodatkowym klejeniem)
i RENOVADEX (system mocowany mechanicznie z dodatkowym klejeniem).

Wykonanie ocieplenia w przypadku budynku nieocieplonego, polega na umocowaniu do
istniejgcych $cian, od zewnatrz, warstwowego ukfadu, skitadajgcego sie ze styropianu (EPS) jako
materiatu termoizolacyjnego, warstwy zbrojonej wykonanej z zaprawy klejace;j i siatki zbrojacej, preparatu
gruntujgcego oraz wyprawy tynkarskie;.

W przypadku budynku nieocieplonego, ptyty styropianowe w odmianie STANDARD / DUAL
LAYER mogg by¢é mocowane do podtoza za pomocs;:

— zaprawy klejgcej (powierzchnia klejenia nie mniejsza niz 40%),

— zaprawy klejgcej i tgcznikéw mechanicznych wprowadzonych do obrotu (w tym tgcznikéw
mechanicznych RENOVADEX® Rx wedtug AT-15-8880/2012),

— kleju poliuretanowego RENOVADEX® PU / SKALA® PU wedtug AT-15-8153/2014 i {gcznikow
mechanicznych wprowadzonych do obrotu (w tym tgcznikéw mechanicznych RENOVADEX® Rx
wedtug AT-15-8880/2012),

—  kleju poliuretanowego RENOVADEX® PU / SKALA® PU wediug AT-15-8153/2014 i zaprawy
klejgcej (powierzchnia klejenia nie mniejsza niz 40%),

—  kleju poliuretanowego RENOVADEX® PU / SKALA® PU wediug AT-15-8153/2014, zaprawy
klejacej i tgcznikow mechanicznych wprowadzonych do obrotu (w tym fgcznikéw mechanicznych
RENOVADEX® Rx wedtug AT-15-8880/2012),

W przypadku budynku nieocieplonego, ptyty styropianowe w odmianie RENOVADEX mogg byc
mocowane do podioza za pomoca:

— zaprawy klejacej i tgcznikéw mechanicznych RENOVADEX® Rx wedtug AT-15-8880/2012,

— kleju poliuretanowego RENOVADEX® PU / SKALA® PU wedtug AT-15-8153/2014 i tgcznikow
mechanicznych RENOVADEX® Rx wedlug AT-15-8880/2012,

— kleju poliuretanowego RENOVADEX® PU / SKAtA® PU wediug AT-15-8153/2014 i zaprawy

klejacej (powierzchnia klejenia nie mniejsza niz 40%),
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— kleju poliuretanowego RENOVADEX® PU / SKALA® PU wediug AT-15-8153/2014, zaprawy
klejgcej i tacznikéw mechanicznych RENOVADEX® Rx wedtug AT-15-8880/2012.

Wykonanie ocieplenia w przypadku, gdy istniejace ocieplenie nie spetnia wymagan cieplnych
(np. grubos¢ warstwy izolacji cieplnej w istniejgcym ociepleniu jest za mata) lub, z uwagi na stan
techniczny, wymaga renowacji, polega na umocowaniu do istniejacych, ocieplonych $cian, od zewnatrz,
warstwowego uktadu skiadajgcego sie ze styropianu (EPS) jako materialu termoizolacyjnego, warstwy
zbrojonej wykonanej z zaprawy klejacej i siatki zbrojacej, preparatu gruntujgcego oraz wyprawy
tynkarskie;.

W przypadku budynku ocieplonego, gdy istniejace ocieplenie nie spetnia wymagan ciepinych lub
z uwagi na stan techniczny wymaga renowaciji, ptyty styropianowe w odmianie STANDARD / DUAL
LAYER i RENOVADEX mogg by¢ mocowane za pomoca:

— facznikéw mechanicznych RENOVADEX® Rx wedtug AT-15-8880/2012,
— {acznikow mechanicznych RENOVADEX® Rx wedtug AT-15-8880/2012 i kleju poliuretanowego

RENOVADEX® PU / SKALA® PU wedtug AT-15-8153/2014,

— 1{gcznikéw mechanicznych RENOVADEX® Rx wediug AT-15-8880/2012, nakiadki wzmacniajgcej

z siatki zbrojgcej WSZ RENOVADEX i kleju poliuretanowego RENOVADEX® PU / SKALA® PU

wediug AT-15-8153/2014.

Klej poliuretanowy jest stosowany w celu zapewnienia plaskiego przylegania systemu do podioza
(powierzchnia klejenia nie powinna by¢ mniejsza niz 40%) oraz ograniczenia wzajemnego
przemieszczania sie warstw izolacji cieplnej. taczniki mechaniczne RENOVADEX® Rx powinny
przechodzi¢ przez wszystkie warstwy styropianu, az do podioza i by¢ zakotwione w $cianie na gteboko$¢
okreslong w projekcie ocieplenia, w zaleznosci od typu tgcznika i rodzaju podtoza. W przypadku
stosowania naktadki wzmacniajacej z siatki zbrojacej WSZ RENOVADEX, tgczniki mechaniczne
RENOVADEX® Rx powinny przechodzi¢ przez naktadke WSZ RENOVADEX oraz wszystkie warstwy
styropianu, az do podioza i by¢ zakotwione w $cianie na gteboko$¢ okreslong w projekcie ocieplenia,
w zaleznos$ci od typu tgcznika i rodzaju podtoza. W trakcie montazu tgcznikéw, po dokreceniu talerzykow
dociskowych, klej poliuretanowy RENOVADEX® PU / SKALA® PU jest wprowadzany metoda iniekciji
w strefe zakotwienia tgcznika. Naktadka wzmacniajgca z siatki zbrojgcej WSZ RENOVADEX powinna byé
uksztattowana w taki sposéb, aby jej fragment o szeroko$ci 60 mm wchodzit w wyfrezowany otwér,
wykonany w ptytach styropianowych. Nakifadka wzmacniajgca z siatki zbrojgcej WSZ RENOVADEX
powinna by¢ dodatkowo mocowana wsuwkami ze stali odpornej na korozje. Fragment naktadki,
zachodzgcy na powierzchnie styropianu w obszarze wyfrezowanego otworu, powinien by¢ zatopiony w
zaprawie do wykonywania do wykonywania warstwy zbrojone;.

Producentami zestawu wyroboéw objetego Aprobatg i wyrobow wchodzacych w jego sktad sg
firmy: SKALA TYCHY Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp. K., ul. Towarowa 23, 43-100 Tychy
i ADEX-Grylewicz Sp. Jawna, ul. Towarowa 23, 43-100 Tychy.

W skiad zestawu SKALA® S w odmianach STANDARD / DUAL LAYER i RENOVADEX wchodzg
nastepujgce wyroby, ktére Producent powinien dostarcza¢ odbiorcom w komplecie:

1) Preparat gruntujgcy o stosowanych zamiennie nazwach handlowych: SKALA® PG, RENOVADEX®

PG, SKALA® FORCE, RENOVADEX® FORCE, GRUNTEX NANO HYDROSOL lub GRUNTEX
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2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

NANO SILAN - do gruntowania podioza, dostarczany w postaci gotowej do stosowania.
Orientacyjne zuzycie preparatu wynosi 0,2 kg/m?.

Zaprawa klejaca o stosowanych zamiennie nazwach handlowych: SKALA® KSZ, DEKOFIX START
lub RENOVADEX® DEKOFIX START — do mocowania plyt styropianowych do poditoza, dostarczana
w postaci suchej mieszanki, ktérg przed uzyciem nalezy zmiesza¢ z wodg w proporcji wagowej
100 + 24. Zuzycie zaprawy klejacej wynosi 4,0 + 6,0 kg/m?.

Klej poliuretanowy o stosowanych zamiennie nazwach handlowych: RENOVADEX® PU lub SKALA®
PU, spelniajgcy wymagania AT-15-8153/2014 — do mocowania ptyt styropianowych do podioza.
Orientacyjne zuzycie kleju poliuretanowego wynosi 750 ml na 8 m2.

taczniki mechaniczne RENOVADEX® Rx wediug AT-15-8880/2012 — do mocowania piyt
styropianowych do podtoza.

Zaprawa klejgca o stosowanych zamiennie nazwach handlowych: SKAtA® KS, DEKOFIX lub
RENOVADEX® DEKOFIX — do mocowania piyt styropianowych do podtoza (stosowana zamiennie
z zaprawg SKALA® KSZ / DEKOFIX START / RENOVADEX® DEKOFIX START) oraz do
wykonywania warstwy zbrojonej na plytach styropianowych pod wyprawe tynkarskg, dostarczana
w postaci suchej mieszanki, ktorg przed uzyciem nalezy zmiesza¢ z wodg w proporcji wagowej
100 + 24. Zuzycie zaprawy klejacej wynosi 3,0 + 6,0 kg/m>.

Preparat gruntujgcy o stosowanych zamiennie nazwach handlowych: SKALA® POW, SKALA® POI
lub RENOVADEX® POW - do gruntowania warstwy zbrojonej pod wyprawe tynkarskg SKALA® TIB /
RENOVADEX® TIB. Orientacyjne zuzycie preparatu wynosi 0,2 + 0,3 kg/m>.

Preparat gruntujgcy o stosowanych zamiennie nazwach handlowych: SKALA® POB, SKALA® POH,
SKALA® POS, RENOVADEX® POB, RENOVADEX® POS lub GRUNTEX® DEKOGRUND - do
gruntowania warstwy zbrojonej pod wyprawy tynkarskie SKAtA® TAB / SKAtA THB /
RENOVADEX® TAB / RENOVADEX® THB, SKALA® TAN / RENOVADEX® TAN, SKAtA® TSB /
RENOVADEX® TSB i SKALA® TSN / RENOVADEX® TSN. Zuzycie preparatu wynosi
0,2 + 0,3 kg/m2,

Akrylowa masa tynkarska o stosowanych zamiennie nazwach handlowych: SKALA® TAB, SKALA®
THB, RENOVADEX® TAB lub RENOVADEX® THB - do wykonywania wyprawy tynkarskiej,
dostarczana w postaci gotowej do stosowania, o fakturze typu ,baranek” i uziarnieniu 1,0; 1,5; 2,0;
2,5; 3,0 mm. Masa tynkarska jest produkowana w kolorach wediug systemu Producenta. Zuzycie
akrylowej masy tynkarskiej wynosi 1,8 + 4,5 kg/m?2.

Akrylowa masa tynkarska o stosowanych zamiennie nazwach handlowych: SKAtA® TAN lub
RENOVADEX® TAN, nanoszona metodg natrysku — do wykonywania wyprawy tynkarskiej,
dostarczana w postaci gotowej do stosowania, o fakturze typu ,baranek” i uziarnieniu 1,5; 2,0 mm.
Masa tynkarska jest produkowana w kolorach wedtug systemu Producenta. Zuzycie akrylowej masy

tynkarskiej wynosi 2,0 + 2,5 kg/m?2.

10) Silikonowa masa tynkarska o stosowanych zamiennie nazwach handlowych: SKAtA® TSB lub

RENOVADEX® TSB — do wykonywania wyprawy tynkarskiej, dostarczana w postaci gotowej do
stosowania, o fakturze typu ,baranek” i uziarnieniu 1,0; 1,5; 2,0; 2,5; 3,0 mm. Masa tynkarska jest

produkowana w kolorach wedlug systemu Producenta. Zuzycie silikonowej masy tynkarskiej
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wynosi 1,7 + 4,5 kg/m?2.

11) Silikonowa masa tynkarska o stosowanych zamiennie nazwach handlowych: SKALA® TSN lub

RENOVADEX® TSN, nanoszona metodg natrysku — do wykonywania wyprawy tynkarskiej,
dostarczana w postaci gotowej do stosowania, o fakturze typu ,baranek” i uziarnieniu 1,5; 2,0 mm.
Masa tynkarska jest produkowana w kolorach weditug systemu Producenta. Zuzycie silikonowej

masy tynkarskiej wynosi 2,0 + 2,5 kg/m2.

12) Silikatowo-silikonowa masa tynkarska o stosowanych zamiennie nazwach handlowych: SKALA® TIB

lub RENOVADEX® TIB — do wykonywania wyprawy tynkarskiej, dostarczana w postaci gotowej do
stosowania, o fakturze typu ,baranek” i uziarnieniu 1,5; 2,0 mm. Masa tynkarska jest produkowana w
kolorach wedtug systemu Producenta. Zuzycie silikatowo-silikonowej masy tynkarskiej wynosi
2,3 + 3,0 kg/m?2.

Wymagane wiasciwosci techniczne wyrobéw stosowanych w ukiadach ociepleniowych oraz

uktadéw ociepleniowych SKALA® S podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zestaw wyrobow SKALA® S jest przeznaczony do wykonywania ocieplen:

$cian zewnetrznych budynkoéw (w tym budynkéw efektywnych energetycznie), nowowznoszonych
i uzytkowanych, bez istniejgcego ocieplenia, lub

$cian zewnetrznych budynkow (w tym budynkéw efektywnych energetycznie), w przypadku, gdy
istniejgce ocieplenie nie spetnia wymagan cieplnych lub, gdy z uwagi na stan techniczny wymaga
renowaciji.

Zestaw wyrobow SKALA® S jest przeznaczony do stosowania na podfozach mineralnych.

W ociepleniach wykonywanych z zastosowaniem zestawu wyrobéw SKALA® S powinny by¢

stosowane:

1)

2)

3)

Piyty styropianowe wediug normy PN-EN 13163+A1:2015, co najmniej o wiasciwosciach
wynikajgcych z kodu: EPS-EN 13163-T1-L2-W2-S5-P5-BS75-DS(N)2-DS(70,-)2-TR100, co najmniej
klasy E reakcji na ogiern wedtug normy co najmniej klasy E reakcji na ogien wedtug normy PN-EN
13501-1+A1:2010 (odpowiadajgce okresleniu ,samogasngce” wediug Rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., Dz. U. nr 75/2002, poz. 690, z p6zniejszymi zmianami),
spetniajgce dodatkowo nastepujgce wymagania:

— wymiary powierzchniowe: nie wieksze niz 600 x 1200 mm,

— powierzchnie ptyt: szorstkie, po krojeniu z blokdw,

— krawedzie piyt: proste, ostre, bez wyszczerbien.

Siatka z wiokna szklanego o zamiennie stosowanych nazwach handlowych AKE 145 lub SKALA®
145, spetniajgca wymagania AT-15-7373/2013.

taczniki mechaniczne:

— wedtug p. 3.1.7 — obligatoryjnie, w przypadku systemu mocowanego mechanicznie,

— wprowadzone do obrotu, okreslone w projekcie technicznym — opcjonalnie, w przypadku
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systemu klejonego.
4) Materialy do wykanczania miejsc szczegélnych elewacji — listwy, tasmy, siatki naroznikowe,
materialy uszczelniajgce i inne akcesoria.

Uktady ociepleniowe SKALA® S z wyprawami tynkarskimi wedtug p. 1, na podtozach niepalnych
(co najmniej klasy A2 — s3, dO reakcji na ogiern wedlug normy PN-EN 13501-1+A1:2010), zostaty
sklasyfikowane jako nierozprzestrzeniajace ognia (NRO) przy dziataniu ognia od strony zewnetrznej, przy
grubosci ptyt styropianowych od 2 do 25 cm.

Uktady ociepleniowe SKALA® S z wyprawami tynkarskimi wedtug p. 1, wykonane na istniejacych
ociepleniach z izolacjg ze styropianu (ptyty EPS co najmniej klasy E reakcji na ogien wedtug normy
PN-EN 13501-1+A1:2010), zostaty sklasyfikowane jako nierozprzestrzeniajgce ognia (NRO) przez sciany
przy dziataniu ognia od strony zewnetrznej, przy tacznej grubosci plyt styropianowych nie wigkszej niz:

- 30 cm (,stare” + ,nowe” ocieplenie) - w przypadku, gdy ,stare” ocieplenie jest wykoriczone warstwg
wierzchnig (warstwa zbrojong i wyprawa tynkarska),

- 25cm (,stare” + ,nowe” ocieplenie) - w przypadku, gdy ,stare” ocieplenie pozbawione jest warstwy
wierzchniej.

Przed przystagpieniem do wykonania ocieplenia systemem SKALA® S nalezy zawsze poddac
ocenie stan podioza. W przypadku stosowania kleju poliuretanowego, przy wykonywaniu ocieplen na
istniejacych ociepleniach nalezy zawsze sprawdzi¢ przyczepno$¢ kleju w ukiadzie: podioze — Klej
poliuretanowy — styropian. Probe przyczepnosci nalezy wykona¢ wg Instrukcji ITB nr 447/2009. Wytrzymatos¢
potgczenia: podioze — klej poliuretanowy — styropian powinna wynosi¢, co najmniej 0,08 MPa w testach in situ.
Ptyty styropianowe nalezy przykleja¢ z zachowaniem mijankowego ukfadu spoin pionowych.

Przy wykonywaniu ocieplen $cian zewnetrznych budynkéw bez istniejgcego ocieplenia,
w uktadach, w ktérych piyty termoizolacyjne sg jednocze$nie klejone i mocowane mechanicznie, klej
poliuretanowy nalezy naklada¢ na piyte styropianowg przy uzyciu pistoletu, po obwodzie piyty,
z zachowaniem dystansu 2 cm od krawedzi i jednym pasem przez $rodek szerokosci ptyty. W celu
unikniecia powstania tzw. poduszki powietrznej w srodkowej czesci ptyty, nalezy zachowac¢ 5 cm przerwy
w pasmach kleju, naktadanych na przeciwleglych krawedziach ptyty. Powierzchnia klejenia nie powinna
by¢ mniejsza niz 40%.

Przy jednoczesnym zastosowaniu zapraw klejacych objetych Aprobatg i kleju poliuretanowego
RENOVADEX® PU / SKAtA® PU do przyklejania ptyt styropianowych, pasmo obwodowe jest wykonywane
wzdiuz krawedzi piyty, a placki zaprawy klejgcej rozmieszczane wewnatrz, w ilosci zapewniajgcej
pokrycie co najmniej 40% powierzchni ptyty po docisnieciu do $ciany zgodnie z instrukcjg Producenta.

Przy wykonywaniu ocieplen na istniejacych ociepleniach, do mocowania ptyt styropianowych
nalezy stosowaé tgczniki RENOVADEX® Rx, ktérych diugo$¢ powinna byé sumg catkowitej grubosci
,starego” ocieplenia, grubosci ,nowego” materiatu izolacyjnego (z uwzglednieniem gtebokosci frezowanego
zagtebienia, jezeli wystepuje) oraz gtebokosci zakotwienia w podiozu. Mocowanie nowej warstwy izolacji
cieplnej ze styropianu na istniejagcym uktadzie ociepleniowym polega na zamocowaniu mechanicznym obu
warstw izolacji (starej i nowej) przy uzyciu tacznikow RENOVADEX® Rx sktadajgcych sie z tulei i dwoch
nakrecanych talerzykéw dociskowych. Po zamocowaniu mechanicznym wykonuje sig iniekcje kleju

poliuretanowego RENOVADEX® PU / SKALA® PU w przestrzenie miedzy plaszczyznami izolacii
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i podioza. Talerzyki dociskowe powinny by¢ umieszczone we frezowanych zagtebieniach, tzw. ,gniazdach”,
wykonanych w plytach styropianowych i zakryte zatyczka styropianowg odpowiedniej grubosci, zapewniajaca
izolacje termiczng mostka punktowego. W przypadku mocowania na istniejgcym ociepleniu nowej izolacji ze
styropianu o grubosci do 5 cm, obszar wokét talerzyka dociskowego, umieszczonego w wyfrezowanym
otworze, powinien zostaé wzmocniony poprzez zastosowanie naktadek z wzmacniajacej siatki zbrojgcej WSZ
RENOVADEX, mocowanych we frezowanych zagiebieniach i izolowanych zatyczka.

Mocowanie izolacji cieplnej z zastosowaniem tacznikéw RENOVADEX® Rx i kleju poliuretanowego
RENOVADEX® PU / SKALA® PU, a takze kleju poliuretanowego RENOVADEX® PU / SKALA® PU
i zaprawy klejacej powinno byé wykonywane przez firmy przeszkolone przez Producenta systemu,
zgodnie z instrukcjg opracowang przez Producenta.

Stosowanie zestawu wyrobéw objetego Aprobata powinno by¢ zgodne z projektami technicznymi
opracowanymi dla okreslonych obiektéw. Projekt powinien uwzgledniac:

— obowigzujgce normy (w tym PN-EN ISO 13788:2013) i przepisy techniczno-budowlane,

a w szczegolnosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie

warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity:

Dz. U. z2015r., poz. 1422),

— postanowienia niniejszej Aprobaty Technicznej,

— Instrukcje ITB nr 447/2009,

—  Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru robét Budowlanych ITB: Cze$¢ C. Zeszyt 8,

oraz okreslaé co najmnie;j:

— sposob przygotowania podtoza,

— rodzaj i grubos¢ plyt styropianowych,

- spos6b mocowania ptyt izolacyjnych do podtoza,

- rodzaj, ilo$¢ i rozmieszczenie tacznikdw mechanicznych (jezeli sg stosowane),

— sposoéb obrobki miejsc szczegolnych elewacji (o$ciezy okiennych i drzwiowych, balkondw,
cokotéw, dylataciji i innych),

Whnioskodawca Aprobaty Technicznej powinien zapewni¢ dostarczanie —odbiorcom
skompletowanych zestawéw wyrobéw i elementow wchodzgcych w skiad systemowego ukiadu
ociepleniowego SKALA® S — weditug specyfikacji wyroboéw i elementéw, zawartych w projektach
technicznych ocieplen.

Ocieplenia budynkéw systemem SKALA® S powinny by¢ wykonywane przez wyspecjalizowane
firmy, z uwzglednieniem firmowych wytycznych Wnioskodawcy niniejszej Aprobaty Technicznej.

Temperatura otoczenia i podioza w czasie nakladania i wigzania wyrobéw wchodzacych w skiad
zestawu SKALA® S powinna wynosié od + 5 do + 30 °C. Przy prowadzeniu rob6t ociepleniowych nalezy
przestrzegaé¢ odstepéw czasowych miedzy naktadaniem poszczeg6inych warstw zgodnie z instrukcjg
Producenta.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Wyroby wchodzace w skiad zestawu

3.1.1. Zaprawy klejace. Zaprawy klejace SKALA® KS / DEKOFIX / RENOVADEX® DEKOFIX
i SKALA® KSZ / DEKOFIX START / RENOVADEX® DEKOFIX START powinny spefnia¢ wymagania
podane w Tablicy 1.

Tablica 1
Wymagania
Poz. Wiasciwosci Metody badan
SKALA®KS /... SKALA®KSZ /...
1 2 3 4 5
1 Wyglad jednorodna sucha mieszanka, bez
zbrylen, po zarobieniu woda, jednorodna | ZUAT-15/V.03/2010
masa bez rozwarstwien i grudek
Zawarto$¢ popiotu w temp. 450°C, % 95,2 + 98,2 97,0 + 99,6 ETAG 004
Gestos¢ nasypowa, g/cm? 1,40 £10 % 1,55+ 10 % PN-EN 1097-3:2000
Odporno$¢ na wystepowanie rys
skurczowych w warstwie o grubosci brak rys ZUAT-15/V.03/2010
do 8 mm
5 Przyczepnos$¢, MPa:
a) do betonu:
—  w stanie powietrzno-suchym >0,25
—  po 2 dniach zanurzenia w wodzie
i 2 h suszenia > 0,08
—  po 2 dniach zanurzenia w wodzie
i 7 dniach suszenia >0,25 ETAG 004
b) do styropianu:
—  w stanie powietrzno-suchym >0,08
—  po 2 dniach zanurzenia w wodzie
i 2 h suszenia >0,03
—  po 2 dniach zanurzenia w wodzie
i 7 dniach suszenia > 0,08

3.1.2. Klej poliuretanowy. Klej poliuretanowy RENOVADEX® PU / SKALA® PU powinien spetniac
wymagania Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8153/2014.

3.1.3. Preparaty gruntujace. Wymagane wiasciwosci techniczne preparatow gruntujgcych
SKALA® PG / RENOVADEX® PG / SKALA® FORCE / RENOVADEX® FORCE / GRUNTEX NANO
HYDROSOL / GRUNTEX NANO SILAN, SKALA® POW / SKALA® POl / RENOVADEX® POW
i SKALA® POB / SKALA® POH / SKALA® POS / RENOVADEX® POB / RENOVADEX® POS / GRUNTEX
DEKOGRUND podano w tablicy 2.
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Tablica 2
Wymagania
Poz. Wiasciwosci Metody badan
SKALA® PG /... SKALA® POW /... SKALA® POB/ ...
1 2 3 4 5 6
1 | Wyglad zewnetrzny

jednorodna ciecz o jednolitym zabarwieniu

ZUAT-15/V.03/2010

Gesto$¢ objetosciowa, g/cm?® 1,02 £ 10% 1,44 + 10% 1,41 £ 10%
Zawarto$¢ suchej 11,90 50,15 52,28
substancji, % (-0,6/+1,1) (-2,5/+5,0) (-2,6/+5,2)
4 | Zawarto$¢ popiotu, %: ETAG 004
— wtemp. 450°C 5,96 £ 0,3 90,12 +4,5 79,26 £4,0
— wtemp. 900°C 2,50+0,2 57,19+2,8 48,10+2,4

3.1.4. Akrylowe masy tynkarskie. Wymagane wiasciwosci techniczne akrylowych mas
tynkarskich SKALA® TAB / SKALA® THB / RENOVADEX® TAB / RENOVADEX® THB i SKALA® TAN /
RENOVADEX® TAN podano w tablicy 3.

Tablica 3
Wymagania .
Poz. Wiasciwosci Metody badan
SKALA®TAB/ ... SKALA®TAN/ ...
1 2 3 4 5
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna masa o jednolitej barwie,
bez zanieczyszczen mechanicznych
i obcych wiracen ZUAT-15/V.03/2010
2 Gestgéé objetosciowa, 1,90 + 10% 1,58 + 10%
g/cm
3 Odpornos¢ na powstawanie brak rys w warstwie réwnej grubosci wynikajacej
rys skurczowych z technologii naktadania
4 Zawartos¢ suchej
substancji, % 84,5 (-4,21+8,4) 68,5 (-3,4/+6.8) ETAG 004
5 Zawarto$¢ popiotu, %:
- W temp 450°C 91 ,6 + 4,6 87,1 a 4,3
— wtemp. 900°C 52,6 +2,6 50,4 £2,5

3.1.5. Silikonowe masy tynkarskie. Wymagane wiasciwosci techniczne silikonowych mas
tynkarskich SKALA® TSB / RENOVADEX® TSB i SKALA® TSN / RENOVADEX® TSN podano w tablicy 4.

Tablica 4
Wymagania .
Poz. Wiasciwosci ymag Metody badan
SKALA TSB®/ ... SKALA® TSN/ ...
1 2 3 4 5
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna masa o jednolitej barwie,
bez zanieczyszczen mechanicznych
i obcych wtrgcen ZUAT-15/V.03/2010
2 Gestoéé objetosciowa, g/cm?® 1,90 £ 10% 1,59 £ 10%
3 Odporno$é na powstawanie rys brak rys w warstwie rownej grubosci ETAG 004
skurczowych wynikajgcej z technologii naktadania
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Tablica 4, c.d.
Wymagania ;
Poz. Wiasciwosci 9 Metody badar
SKALA TSB®/ ... SKALA®P TSN/ ...
2 3 4 5
4 Zawarto$¢ suchej substanciji, % 85,0 (-4,3/+8,5) 68,6 (-3,4/+6,8)
5 Zawartos¢ popiotu, %: ETAG 004
— wtemp. 450°C 92,6 +4,6 89,0+4,5
— wtemp. 900°C 53,8 +2,7 52,2+2,6

3.1.6. Silikatowo-silikonowa masa tynkarska. Wymagane wilasciwosci techniczne silikatowo-
silikonowej masy tynkarskiej SKALA® TIB podano w tablicy 5.

Tablica 5
Wymagania .
Poz. Wiasciwosci Metody badan
SKALA® TIB
1 2 3 4
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna masa o jednolitej barwie,
bez zanieczyszczen mechanicznych
i obcych wirgcen ZUAT-15/V.03/2010
2 Gestos¢ objetosciowa, g/cm? 1,96 £ 10%
3 Odpornos$¢ na powstawanie rys brak rys w warstwie réwnej grubosci
skurczowych wynikajagcej z technologii naktadania
4 Zawartosc¢ suchej substancji, % 83,2 (-4,2/+8,3)
I ETAG 004
5 Zawartos$¢ popiotu, %:
— wtemp. 450°C 93,3+4,6
— wtemp. 900°C 54,5+27

3.1.7. Laczniki mechaniczne. tgczniki mechaniczne RENOVADEX® Rx powinny spetnia¢
wymagania Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8880/2012.

Nos$nosci zamocowan wykonanych z zastosowaniem fgcznikow RENOVADEX® Rx podano
w tablicach 6 + 10. Cechy identyfikacyjne, zakres stosowania oraz parametry montazu tacznikéw
RENOVADEX® Rx powinny by¢ zgodne z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8880/2012.

Tablica 6
Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowari tacznikéw RENOVADEX® Rx na wyrywanie z podtoza
Glebokosé Y .
. . G Nosnosé Nosnosé
Poz. Rodza] podioza za::otvwenla charakterystyczna, kN obliczeniowa, kN
ef, MM
1 2 3 4 5
1 | Beton zwykly klasy C20/25 " 0,75 0,40
2 | Cegta ceramiczna peina klasy 20 2) 0,75 0,40
3 | Beton komérkowy klasy 600 3 60 0,75 0,40
4 | Pustak ceramiczny poryzowany
Klasy 15 2 L7 %40
" wedtug normy PN-EN 206:2014; 2 wediug normy PN-EN 771-1+A1:2015;
% wediug normy PN-EN 771-4+A1:2015
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Tablica7

No$nos$ci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowan tacznikéw RENOVADEX® Rx z trzpieniem stalowym
na scinanie — przy tacznej grubosci starej i nowej izolacji do 25 cm

Glebokosé ez Ny
. . L Nosnosé Nosnosé
Poz, Rodzaj podicda makotwiania charakterystyczna, kN obliczeniowa, kN
hef, mm

1 2 3 4 5

1 | Beton zwykly klasy C20/25 " 2 50 150

2 | Cegta ceramiczna peina klasy 20 2 0.75 0.40

3 | Beton komérkowy klasy 600 2 60 0.75 0,40

4 | Pustak ceramiczny poryzowany

Klasy 15 2 0,75 0,40
" wedtug normy PN-EN 206-1:2003; ? wedtug normy PN-EN 771-1:2011;
3 wedtug normy PN-EN 771-4:2011
Tablica 8

Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe zamocowarn tacznikéw RENOVADEX® Rx z trzpieniem tworzywowym
na $cinanie — przy tacznej grubosci starej i nowej izolacji do 15 cm

Glebokosé s ——
: : o Nosnosé Nosnosé
Pz Radzaj podiia SRS charakterystyczna, kN obliczeniowa, kN
hef, mm

1 2 3 4 5

1 | Beton zwykly klasy C20/25 ") 0,75 0,40

2 | Cegta ceramiczna petna klasy 20 2 0,75 0,40

3 | Beton komorkowy klasy 600 2) 60 0,75 0,40

4 | Pustak ceramiczny poryzowany

klasy 15 2 0,75 0,40
" wedtug normy PN-EN 206-1:2003; 2 wedtug normy PN-EN 771-1:2011;
%) wedtug normy PN-EN 771-4:2011
Tablica 9

Odpomos$é na obcigzenie wiatrem. No$nosci charakterystyczne zamocowar tacznikéw RENOVADEX® Rx
na przecigganie przez plyte styropianowa — taczniki nie usytuowane na stykach piyt

Srednica Sita niszczaca Nikndd
Poz. Typ i grubos$é plyty styropianowej talerzyka, mm Rpanel, kN ’ charahter;;(s'ayczna
3 3 Rk,
1 2 3 4 5
1 |EPS TR100 grubosci 50 mm 60 0,56 0,47

2 |EPS TR100 grubosci 50 mm, z frezowanym
zagtebieniem o gtebokosci 20 mm i naktadkg z 60 0,82 0,80
siatki wzmacniajacej

3 |EPS TR1_OO grubosci 120 mm, z frezowanym 60 0.82 0,79
zagtebieniem o gtebokosci 20 mm

4 |EPS TR100 grubosci 250 mm, z frezowanym

zagtebieniem o gtebokosci 80 mm 60 0,82 0,80
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Tablica 10

Odpornosé na obciazenie wiatrem. Badanie oddzialywania statycznego przez blok piankowy wg ETAG 004 2

— mocowanie z zastosowaniem kleju RENOVADEX® PU

Poz. | Typigubost pivtstyropisnowyen | Qrrovienle | Solen | e
1 2 3 4 5
1 | I warstwa: EPS TR100 do 80 mm grubosci RENOVADEX® ' 60 18
Il warstwa: EPS TR100 do 200 mm grubosci Rx240/15/240 ST2i '
2 || warstwa: EPS TR100 do 80 mm grubosci RENOVADEX®
Rx240/70 T2i 60 1.8

Il warstwa: EPS TR100 do 150 mm grubo$ci

" opis techniczny tacznika podano w AT-15-8880/2012
2) 6 tacznikow usytuowanych w obrebie ptyty o wymiarach 900 x 1500 mm

3.2. Uklady ociepleniowe

Wymagane wtasciwosci techniczne uktadéw ociepleniowych SKALA® S podano w Tablicy 11.

Tablica 11
Wymagania
Poz. Wiasciwosci tynki tynki tynki silikatowo- Metody badan
akrylowe silikonowe silikonowe
1 2 3 4 5 6
1 Wodochtonno$¢ (podcigganie
kapilarne) po 1 h, kg/m?:
— warstwa zbrojona <05
— warstwa wierzchnia <0,5
2 Wodochtonnos$é (podcigganie
kapilarne) po 24 h, kg/m?:
— warstwa zbrojona <0,60 <0,60 < 0,60
— warstwa wierzchnia < 0,30 <0,20 < 0,90
3 Przepuszczalno$¢ pary wodnej —
opér dyfuzyjny wzgledny warstwy <0,60 <0,60 <0,40
wierzchniej, m
Odporno$¢ na uderzenie
4 (udzrzenie ciatem twardym) kategoria | kategoria Il kategoria | ETAG 004
5 Mrozoodpornos$¢ warstwy brak zniszczen: rys, uszkodzen,
zbrojonej i wierzchniej odspojen i specherzen
6 Przyczepno$¢ warstwy zbrojonej
do styropianu, MPa, po cyklach >0,08
mrozoodpornosci
7 Przyczepno$¢ warstwy
wierzchniej do styropianu, MPa,
po badaniu na prébkach:
— w warunkach laboratoryjnych >0,08
— po cyklach mrozoodpornosci >0,08
— po starzeniu >0,08
8 Klasyfikacja w zakresie
rozprzestrzeniania ognia przez . Franiiones oris—KEG PN-90/B-02867
$ciany przy dziataniu ognia od RISIDZpies lajace og +Az1:2001
strony zewnetrznej
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Tablica 11, c.d.
Wymagania
Poz. Wiasciwosci tynki tynki tynki silikatowo- Metody badan
akrylowe silikonowe silikonowe
1 2 3 4 5 6

92 [ Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem
wg tablic 9i 10 ETAG 004

" klasyfikacja dotyczy uktadéw ociepleniowych wg p. 2, na podtozach niepalnych (co najmniej klasy A2 — s3, dO reakcji na ogien
wedtug normy PN-EN 13501-1+A1:2010)
2w przypadku systemédw mocowanych mechanicznie

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby wchodzgce w skiad zestawu, objetego niniejszg Aprobatg Techniczng, powinny by¢
dostarczane w oryginalnych opakowaniach Producenta oraz przechowywane i transportowane zgodnie
z instrukcjg Producenta.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta podajaca co najmniej nastepujace dane:

— nazwe i adres Producenta,

— identyfikacje wyrobu zawierajgcg nazwe wyrobu,

— nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-4378/2016,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— termin przydatnosci do uzytku (jesli jest okreslony),

— mase netto (jesli jest okreslana),

— podstawowe warunki stosowania,

— nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodno$ci,
— znak budowlany.

Spos6b oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnos$ci wyrobéw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041,
z pézniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substanc;ji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektoérych mieszanin (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r.,
poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce dyrektywy 67/548/EWG
i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP) oraz dotgczania informaciji
okreslajgcej zagrozenia dla zdrowia lub Zzycia, wynikajgce z karty charakterystyki na podstawie
rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie
rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH), do
wyrobu powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej formie, zawierajgca wymagane przez

przepisy prawne oznakowania i informacje.
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogodlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) zestaw wyrobow,
ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy
wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-4378/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2005, poz. 2041, z pozniejszymi zmianami) oceny zgodno$ci zestawu
wyrobéw do wykonywania ocieplen $cian zewnetrznych budynkéw systemem SKALA® S z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-4378/2016 dokonuje Producent, stosujgc system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-4378/2016, na podstawie:

a) zadania Producenta:

- wstepnego badania typu,

— zaktadowej kontroli produkcii,

— badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowadzonych

przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujagcym badania wg p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
— certyfikacji zakfadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zakfadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny i akceptacii
zaktadowej kontroli produkgciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem zestawu wyrobéw do obrotu.

Wstepne badania typu obejmuije:

— wodochfonno$¢ warstwy zbrojonej i warstwy wierzchniej po 1 hi 24 h,

— mrozoodporno$¢ warstwy wierzchniej i zbrojone;,

- przyczepno$c warstwy wierzchniej do styropianu (w warunkach laboratoryjnych, po starzeniu i po
cyklach mrozoodpornosci),

— odporno$¢ na uderzenie,

— przepuszczalnos¢ pary wodnej - op6r dyfuzyjny wzgledny,
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— klasyfikacje ogniowg w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez $ciany przy dziataniu ognia od
strony elewaciji,

— odporno$é na obcigzenie wiatrem.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byty podstawa do ustalenia wtasciwosci techniczno —

uzytkowych zestawu wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodno$ci.
5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje:

1. sprawdzanie surowcow i sktadnikow wyrobéw oraz specyfikacje wyrobéw wchodzacych w skiad
zestawu i sprawdzanie dokumentow potwierdzajgcych ich wiasciwosci techniczno-uzytkowe,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badar oraz wedtug zasad i procedur
okreslonych w dokumentacji zakiadowej kontroli produkcji, dostosowanych do technologii
produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-4378/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdza¢, ze wyroby wchodzace w skiad zestawu spetniajg kryteria oceny zgodnosci.
Poszczeg6lne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegoély produkcyjne muszg by¢c w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.
5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
e badania biezace,

e badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:

e zapraw klejgcych, masy klejgcej, zaprawy tynkarskiej i mas tynkarskich w zakresie:
— wygladu zewnetrznego,
— gestosci objetosciowe;,

— gestosci nasypowej (w przypadku zapraw klejacych).

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
e zapraw klejacych w zakresie:

— zawarto$ci popiotu,

— odpornosci na powstawanie rys skurczowych,

— przyczepnosci do betonu i do styropianu,
e preparatéw gruntujgcych w zakresie:

— zawartosci suchej substanciji,

— zawartosci popiotu,
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e mas tynkarskich w zakresie:
— zawartosci suchej substancji,
— zawarto$ci popiotu,
— odpornoéci na powstawanie rys skurczowych,
e ukiadow ociepleniowych w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia przez $ciany przy dziataniu

ognia od strony elewaciji.
5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkc;ji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

W badaniach nalezy stosowa¢ metody wedtug dokumentéw wymienionych w tab. 1 + 5 i tab. 11.
5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobieraé¢ losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby i skompletowane zestawy wyroboéw nalezy uzna¢ za zgodne

z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-4378/2016 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-4378/2013.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-4378/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatnosé
zestawu wyrobow do wykonywania ocieplen $cian zewnetrznych budynkéw systemem SKALA® S w zakresie
wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) zestaw wyrobow, ktérego dotyczy
niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
Producent dokonat oceny zgodno$ci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-4378/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
0 ochronie witasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pbézniejszymi zmianami).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej
ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie
praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta wyrobéw, wchodzacych w skiad zestawu,
objetego niniejszg Aprobatg Techniczng, od odpowiedzialnosci za wiasciwg jakos¢ tych wyrobow oraz

wykonawcédw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszeri oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie zestawu wyrobéw do wykonywania ocieplen
$cian zewnetrznych budynkéw systemem SKALA® S nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej temu
zestawowi Aprobacie Technicznej ITB AT-15-4378/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-4378/2016 jest wazna do 27 grudnia 2021 r.
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem, nie p6zniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-90/B-02867+Az1:2001  Metoda badania stopnia rozprzestrzeniania ognia przez $ciany

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do probki

PN-EN 13163+A1:2015 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja

PN-EN 1097-3:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie

gestosci nasypowej i jamistosci
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AT-15-7373/2013 Siatka z witékna szklanego AKE 145

AT-15-8153/2014 Kilej poliuretanowy Piana poliuretanowa KLEJ DO STYROPIANU / PIANA
POLIURETANOWA / EXPERT LINE PIANOSTYR / POROLIT PU/
RAWLPLUG STYROFIX/PPU-2 / RENOVADEX / IZOHAN STYRO PUK/
DESNNER / HAUSSEN / BAUSOLID / BAUMASTER STYROFIX
/KLEJ DO PLYT XPS | STYROPIANU NA FUNDAMENTY /BOLIX ZP

AT-15-8880/2012 tgczniki RENOVADEX® RX do mocowania termoizolacji

AT-15-8489/2014 Siatka z wibkna szklanego SSA-1363-150 SM0.5

AT-15-9299/2014 Siatka z wiékna szklanego ASGLATEX 03-43

AT-15-9035/2012 Siatka z wiékna szklanego VERTEX 145

ZUAT-15/V.03/2010 Zestaw wyrobéw do wykonywania ociepleri $cian zewnetrznych

z zastosowaniem styropianu jako materiafu termoizolacyjnego i pocienionej
wyprawy elewacyjnej (ETICS)

ETAG 004 ZlozZone systemy izolacji ciepinej z wyprawkami tynkarskimi

Instrukcja ITB Nr 447/2009  Zfozony system izolacji cieplnej $cian zewnetrznych budynkéw ETICS.
Zasady projektowania i wykonywania

Raporty, sprawozdania z badan, oceny i klasyfikacje

1. Badania okresowe wchodzgce w skiad zestawu SKALA® S. Centrum Produkcyjno — Handlowe
i Badawczo — Rozwojowe Technologii Materiatow Elewacyjnych i Ociepleniowych. Tychy, 2016 r.

2. SG-73/16, SG-53/16. Klasyfikacje ogniowe w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez sciany przy
dziataniu ognia od strony zewnetrznej. Instytut Ceramiki i Materiatébw Budowlanych w Krakowie,
2016 .

3. Sprawozdania z badan nr: 390/12/SG, 389/12/SG, 391/12/SG, 388/11/SG, 387/11/SG, 79/13/SG,
70/13/SG, 75/13/SG, 78/13/SG, 77/13/SG, 76/13/SG, 73/13/SG, 74/13/SG, 72/13/SG, 1655/12,
1657/12, 1658/12, 1659/12, 79/13, 84/13, 85/13, 83/13, 82/13, 81/13, 80/13, 1701/12, 124/13/SG,
127/13/SG, 123/13/SG, 128/13/SG, 129/13/SG, 125/13/SG, 126, 13/SG. Instytut Ceramiki
i Materiatow Budowlanych w Krakowie

4. Sprawozdania z badan Nr 10/07, 11/07, 14/07, 15/07, 16/07, 17/07, 18/07, 19/07, 22/07, 23/07,
24/07, 25/07, 26/07. Instytut Mineralnych Materiatéw Budowlanych, Oddziat w Krakowie. Zaktad
Gipsu i Chemii Budowlane;j.

5. Badania laboratoryjne systemu ocieplen SKALA — dla potrzeb aprobacyjnych — Zaktad Nowych
Technik Wykonczeniowych ITB, NT-574/A/98, LT-467/98.

6. Badania laboratoryjne systemu ocieplert SKALA — dla potrzeb aprobacyjnych — Cze$¢ Il. Badania
ukfadu ocieplajgcego w zakresie uzupetniajacym — Zakiad Nowych Technik Wykonczeniowych
ITB, NT-574/A/98, LT-467/98.

7. Badania laboratoryjne zaprawy klejacej SKALA SKALITE KSZ - dla potrzeb aprobacyjnych —
Zakiad Nowych Technik Wykonczeniowych ITB, NT-571/00.

8. Badania laboratoryjne systemu ocieplen SKALA STM z wykorzystaniem siatki o symbolu ST
2924-100/7 jako materiatu zbrojgcego — dla potrzeb aprobacyjnych — Zaktad Nowych Technik
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10.

11.

12.

13.

Wykonczeniowych ITB, NT-713/01.

92/13/BC, 91/13/BC, 90/13/BC, 89/13/BC, 88/13/BC, 87/13/BC, 86/13/BC. Sprawozdania
z badan ciepta spalania — Instytut Ceramiki i Materiatéw Budowlanych w Krakowie.
LOKO00-2135/11/Z000SK. Raport z badan systemu docieplen przy uzyciu tacznikéw
RENOVADEX Rx 240x12. Oddziat Slgski w Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej
w Warszawie. Laboratorium tacznikéw i Wyrobow Budowlanych LOK, Katowice, 2011 r.
LOK00-2461/11/Z000SK. Raport z badan tgcznikéw RENOVADEX Rx 240x12. Oddziat Slgski
w Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie. Laboratorium tacznikéw i Wyrobow
Budowlanych LOK, Katowice, 2011 r.

LOK00-2805/11/Z000SK. Raport z badan tgcznikow RENOVADEX Rx 240x12. Oddziat Slgski
w Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie. Laboratorium t.gcznikéw i Wyrobow
Budowlanych LOK, Katowice, 2011 .

Ocena techniczna do raportow z badan Nr LOK00-2135/11/Z000SK, LOK00-2461/11/Z000SK,
LOK00-2805/11/Z000SK, LOK00-2806/11/Z000SK. Oddziat Slgski w Katowicach Instytutu
Techniki Budowlanej w Warszawie. Laboratorium tagcznikéw i Wyrobéw Budowlanych LOK,
Katowice, 2011 r.



